YAPI ALCILARI

> KARTONPIYER ALCIS|
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KARTONPIYER ALCISI

Her turll dekoratif sekillerin dokumunde, kalip
cikarma ve montaj islerinde kullanilan bir yapi
alcisidir.

ABS ALCI VE BLOK SANAYi A.S.



Yuzey Hazirhign

"
» Uygulama yuzeyi saglam ve yapismay!
engelleyecek toz vb. malzemelerden

arindinlmis ve yapistinlacak yuzeyin puruzlu ve

hafif nemlendirilmis olmasi gereklidir.
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Tuketim

S
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Depolama

Kullanim Alanlan

\V/
» Konut ve is yerlerinde dokme

asma tavan yapiminda, i1sik bandi,
perde panosu ve dekoratif amacl
istenilen modellerin kaliplarinin
cikartilmasinda kullanilabilmektedir.
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Standartlar

i Teknik Ozellikler
\V
Karisim orani - /5ltsuya 10 kg alg
Donma baslangici - 8-12 dakika
Donma sonu - 25-30 dakika
Yuzey sertligi 60 Shore D

Basing¢ mukavemeti

Edilmede cekme mukavemeti

160 mikron elekten gegen (en az) (%)
Gevsek birim hacim agirug

Siki birim hacim agirligi

Yangina tepki

ilgili standart

Ambalaj sekli

www.absalci.com.tr Eifacebook.com/absalci
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min. 9,0 N/mm?
min. 4,0 N/mm?

100

650-700 kg/m?
950-1050 kg/m?®

Al

TS EN 13279-1

30 kg + %2 pp torba
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KARTONPIYER ALCISI

Uygulama
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Harcin Hazirlanisi

7,5 litre suya 10 kg kartonpiyer alcisi oraniyla har¢ hazirlanir.
Harcin hazirlandigr kap esnek ve temiz olmall. Bir dnceki
karisimdan kalan artiklar olmamalidir.

Kaba once ihtiya¢ duyulan miktarda su konur, daha sonra
alcl su yuzeyine sepelenerek atilir ve su yuzeyini algi 1 cm
kapatana kadar devam edilir. 2-3 dakika al¢inin suyu emmesi
beklenir. Ardindan elle veya karistinci bir aletle kanstinlir.

Bu kansim ne cok sulu ne de ¢ok koyu olmamalidir. Harg
legenine el batinlip ¢ikartildiginda eli ince bir eldiven giyilmis
gibi al¢i kapliyorsa alci/su orani uygundur denebilir.
Hazirlanan bu harg, daha dnceden hazirlanmis, yaglanmis
kalip icine yaklasik 5 mm kalinlikta dokular. Kalip hafif hafif
sallanarak al¢inin tim kalip yUzeyine yayilmasi ve bosluklari
doldurmasi saglanir. Daha sonra bu katin Ustune daha
6nceden hazirlanmig kendir lifleri esit miktarda alcl yuzeyine
bastirilmadan yayilarak konur. Yayilan kendir Uzerine bir

kat daha al¢i dokulerek elle veya sekle uygun hazirlanmis
basit disli tarakla, kalip Ustunde hareket ettirilerek yayilir ve
kartonpiyere, yapistirlacak bolgeye gore uygun bir form
verilir.

Yapistirnlacak yUzey (ters yuz) disli kalacak sekilde birakilir ve
priz yapmasl icin bekletilir.

Kaliba dokulen algi priz asamasinda isinmaya baslar (yaklasik
25-30 dk.) Bu stire sonunda isinma tamamlaninca kaliptan
kendiliginden ayrlir.

Ayrilmayanlar olursa kaliptaki alci hafif zorlanarak cikartilir. Bu
sekilde dokum isi tamamlanmis olur.

Dokumden ¢ikan kartonpiyerler montaja gitmek Uzere
dUzgun bir yerde dusey veya yatay istiflenerek dinlendirilir
ve hafif kurumasi ve mukavemet kazanmasi icin bekletilir.
Kaliptan ¢cikmis kartonpiyerlerin igindeki nemi atabilmesi icin
aralarinda hava boslugu birakilmalidir.

Montaj

Montaji yapilacak kartonpiyerlerin yapistinlacagi duvar ve
tavan yUzeyi yukarida yUzey haziriginda anlatildigi gibi
hazirlanir ve montaji yapilacak kartonpiyerlerin alt sinir cirpi

ipi yardimiyla duvar Uzerine isaretlenerek cizilir.

Yapistirma yuzeyinin temiz, tozsuz ve purtzlu olmasina dikkat
edilmelidir.

Yapismaya uygun bir zemin degil ise, saglam zemin

elde edilinceye dek yapismaya uygun noktasal bolgeler

ABS ALCI VE BLOK SANAYi A.S.

olusturulmalidir.

Yapistirma islemi yapilmadan énce bu bolgelerin mutlaka
tozu alinmali ve nemlendirilmelidir.

Kartonpiyer boyutu ve agirigr dikkate alinmalidir. Cok bUyuk
ve agir ise bu agirigr taslyacak ek tedbirler ainmalidir. Sadece
yapistirma harcina bagl kalinmamaldir.

Bu 6n hazirliklar tamamlandiktan sonra yapistirma harci
dokim harcinda oldugu gibi hazirlanir. Ancak hafif
katilagincaya kadar beklenir (yogurt kivami).

Bu sure sonunda duzgun, puruzlu yuzeylere yapistirilirken,
yapistirici harci kartonpiyerin arka yUzunun alt ve Ust
kenarlarina yeterli kalinlikta (min. 5-10 mm arasinda) boydan
boya surulur ve ¢cok geg kalinmadan yapistirma bolgesine
yerlestirilip saga sola kaydirilarak cizilen hat Uzerine gelmesi
saglanir.

Kartonpiyerin yUzeye tutunmasi ve yapistirma harcinin hafif
donmasi icin yaklasik 1 dk. gibi bir stire yapistirma bolgesinde
tutulmalidir. Daha sonra alt ve Ust kenarlardan tasan fazla
harc siyrilarak alinir, varsa alt ve Ustte kalan bosluklar eldeki
alci harcr ile doldurulur ve donma isi tamamlandiktan sonra
tiraslama bicagdi yardimiyla algr artiklarl ylzeyden temizlenir ve
yuzeyin temiz bir gorunum almasi saglanir.

Daha sonra diger kartonpiyerlerin montajina da ayni yolla
devam edilerek montaj islemi tamamlanir.

Noktasal yapistirmalarda ise; duvarda veya tavanda acilan
saglam yapistirma noktalar, kartonpiyerin arka yuzune
isaretlenir ve isaretlenen o noktalara yeterli miktarda topaklar
halinde harg konularak yapistirma bolgesine montaji yapilir.
Digerlerinin montajinda oldugu gibi bir sure yapistirma
bolgesinde tutularak harcin hafif sertlesmesi beklenir. Yine
tasan alcilar duzeltme bicagr yardimiyla tiraslanarak duzeltilir.
Montaja da ayni yolla devam edilerek kabaca montaj islemi
tamamlanmis olur.

Ek yerleri ayni harcla veya daha sonra yapilacak yeni bir
harcla doldurulur ve fazlaliklar duzeltme bicadi veya rendesi
ile alinarak duzeltilir. YGzeysel olarak diger kartonpiyerlerle
ayni seviyeye getirilerek montaj islemi tamamlanir.
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Uyan ve Oneriler

o Dokum yapilan yerin havalandirlmasi mutlak yapilmalidir.
Dokum sonrasi ortamda su buhan disar atilmalidir. Kapal bir
ortamda yogunlasan su buhari disar atilmadidi taktirde, daha
once dokumu yapilan kartonpiyerlerin kurumalarina engel
oldugu gibi mukavemetlerini etkileyerek, tasinma ve montaj
sirasinda kirilmalara neden olur.

» Harg yapilirken Uretici firmaca belirtilen su/alci oranina dikkat
edilmeli, fazla su kullanilmamalidir. Fazla su kartonpiyerlerin
mukavemetini etkiler (dokUmculer tarafindan ¢urtk algi ad
ile anilir).

« Kartonpiyer icine konan kendirin butun yuzeye esit
yayllmasina dikkat edilmelidir. Esit ve yeterli miktarda
kartonpiyer icine yayilmis kendir, kartonpiyerlerin
mukavemetini arttirdidi gibi kolay kinlmalarini da onler.

* Montaj yapilacak kartonpiyerlerin hafif nemli olmasi gerekir,
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kuru ise nemlendirilmelidir.

Uygun ve yeterli miktarda kalip yagi kullanitmalidir.
Kullanilan kaliplar purtizsuz ve temiz olmaldir.
Yapistirilacak yuzeyler tozsuz , purtzlt ve nemlendirilmis
olmaldir.

Donmak uzere olan harg tekrar karistinilarak kullanilmamalidir.
Kullanilacak suyun icilecek nitelikte olmasina 6zen
gosterilmeli.

Dokumu yapilan kartonpiyerler bir stire sonra (25-30

dk.) isinarak kendiliginden kaliptan ayrilacaktir . Kaliptan
ayrilmayan kartonpiyerler zorla ¢ikarlmamalidir. Zorlayarak
clkarma, gizli catlaklara neden olabilir.

Donma baslangici 8-12 dk. arasindadir. Hazirlanan harg bu
sure icinde kullanitmalidir.

Giuvenlik Bilgileri
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%100 dogal al¢l, insan sagligina zarar vermeyen modifiye ediciler intiva etmektedir.
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