YAPI ALCILARI

M95 MAKINE SIVA ALGISI
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@ABS ALCI VE BLOK SANAYiA.S. Polipropilen
torba

M95 MAKINE SIVA ALCISI

M95 Makine Siva Alcisi I duvar ve tavanlarda
tek katta makina ile uygulanan, al¢i esasli yuksek
kaliteli bir siva urunudur.

ABS ALCI VE BLOK SANAYi A.S.



» Tugla, beton, gazbeton vb. Siva gerektiren tum duvar ve tavan yuzeylerinde uygulanabilir
 Siva uygulamalarini hizlandinr. Daha sert ve darbelere karsl daha dayanikli yuzeyler verir
» Ayrica, elle uygulanan siva algisi ozelliklerinin tumunu bunyesinde bulundurur

35 kg'lik lamine edilmis polipropilen torbalar icindedir.

TS EN 13279-1,2

Yuzey Hazirlign

www.absalci.com.tr
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Siva yapllacak yuzeyler toz, yag ve yapismayi
engelleyici maddelerden arndintimalidir.

Tugla duvar satinlart gunes etkisiyle cok iIsinmis
ise islatilmalidir.

Gazbeton yuzeyler siva oncesi islatilmalidir.
Brut beton yuzeyler siva uygulama oncesinde
puruzlendirilmeli veya (ABS Brut Beton Astari)
ile 12 saat bncesinde astarlanmalidir.
Uygulanacak sivada daha duzgun bir yuzey
elde etmek icin 1-1,5 m araliklarla ano citalarn

veya kara sivada oldugu gibi anolar yapilmalidir.

Dis koselerde siva oncesi siva kose profili
yerlestiriimelidir.

Anolarin duvar yuzeyine montaji yapilirken
siva kalinligi duvar yuzeyinde en az /7 mm
ile en fazla 25 mm arasinda olacak sekilde
ayarlanmalidir.

Eifacebook.com/absalci
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Kullanim Alanlan
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» Siva gerektiren butun binalarin ic
mekan tavan ve duvarlarinda.

» Tugla, beton, gazbeton, bims vb.
yuzeylerde.
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M95 MAKINE SIVA ALCISI

Uygulama & ¥

Uygulama oncesi kara siva ve alcl esasli el
sivasinda oldugu gibi anolar yapillir.

Siva makinasi ile duvar veya tavana
puskurtme yapmadan dnce su/al¢i orani
(5,0-5,5 1t/10kg) bir kovada veya bir legende
duvardan akmayacak kivamda olacak sekilde
ayarlanmalidir.

Su alcr orani ayarlanmis siva harci daha
onceden hazirlanmis anolar arasina yukaridan
baslamak Uzere tavana paralel seritler halinde
asaglya dogru ve anolar arasini dolduracak
kalinlikta makina siva algisi ile doldurulur
istenilen yuzey duzgunlugu elde edilinceye
kadar mastarlamaya devam edilir. Yuzey

ne kadar puruzsuz ve duzgun ¢ikarilirsa

ikinci mastar ve tirfil islemleri kisa surede
tamamlanir.

Birinci mastarlamadan yaklasik 45-50 dakika
sonra siva yuzeyi, genis agizli spatula veya
keskin mastar ile hafifce bastirilarak duzeltilir
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Depolama

ABS ALCI VE BLOK SANAYi A.S.

(Bu sure alttaki malzemenin kuruluguna,,
mevsim ve hava kosullarina gore degiskenlik
gosterebilir, eger yuzeyde yolunma
gozlemlenirse bir sonraki uygulamada
duzeltmeye daha erken baslanmalidir).

Bu asamadan sonra siva yuzeyinin hafif
suyunu cekmesi/sertlesmesi beklenir. (Belli
noktalar parmak yontemi ile kontrol edilir, al¢l
ele bulasmiyorsa tirfilleme zamani gelmistir.)
Sonra yuzeye firca ile su serpilerek kaucuk
sunger mala ile yuzey tirfillenir ve boylece
bir miktar ince malzemenin yuzeye ¢cikmasi
saglanir.

Clkan ince malzemenin 5-10 dakika suyunu
cekmesi beklenir. Daha sonra ¢ikan bu ince
malzeme ¢elik mala veya genis agizli spatula
ile yuzeye bastirilarak yayilir. Bu sekilde
purlzsuz duzgun boyaya hazir yuzeyler elde
edilmis olunur.

1

Standartlar




a Uyan ve Oneriler
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o Gazbeton, bims, beton vb. emici ve fazla « Uygulama alani asir ruzgardan korunmaldir.
kuru yuzeyler uygulama oncesi suya « Uygulama kalinligi tek katta min. 7 mm ile 25
doyurulmaldir. mm arasinda olmalidir.
» Aderanstan endise duyulan cok duzgun e +5°C altinda ve +35 °C Uzerindeki
Ve puruzsuz yuzeyler uygun bir astar ile sicakliklarda uygulama yapitmamalidir.
kaplanmall ve siva uygulamasi icin en az bir e 24 saat icinde v riski varsa uygulama
gun beklenmelidir. yapmamall, siva yapimina ara verilmelidir.
» Siva oncesi, farkl malzeme birlesim yerleri » /impara sonrasl olusan toz, boya oncesi
arkali onlu kat yuksekligince siva filesi ile mutlaka temizlenmeli. Tozu alinmamis
desteklenmelidir. (min.10-12 cm genisliginde) yUzeylere uygulanan astar ve boya daha
» Yuzeyler toz, kalip yagi ve diger sonra siva yuzeyinden kolaylikla aynlacagi
kimyasallardan arindirtmalidir. bilinmelidir.
4 Teknik Ozellikler
\V
Karisim orani 5,0-5,5 lt suya 10 kg algl
Donma baslangici - >b0 dakika (TS EN 13279-1'e gore)
Donma sonu 220-250 dakika
Tuketim miktari 10,5kg/m?/1cm
Kuruma suresi max. 4 gun
Yuzey sertligi 50 Shore D
Basing mukavemeti min. 2,0 N/mm?
Egilmede cekme mukavemeti min. 1,0 N/mm?
Isil iletkenlik degeri 043 W/mK
Gevsek birim hacim agirig - 800-850 kg/m*
Siki birim hacim agirig 1050-1150 kg/m?
Yangina tepki Al
ilgili standart TS EN 13279-1
Ambalaj sekli ~ 35kg + %2 pp torba
Tek katta uygulama kalinligi min. 7 mm
v Giivenlik Bilgileri
\V

%100 dogal al¢l, insan sagliigina zarar vermeyen maodifiye ediciler intiva etmektedir.
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