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Is1 Yalitim Yapistirma ve Siva Harci

ProContact

Yapistirma ve siva tek torbada

Avantajlar

= Yapistirma ve siva tek torbada
ETAG 004 belgeli
m  Yiuksek performans

Teknik Ozellikler

Renk : Gri

Maksimum tane buyukligi : 0,6 mm

Su buhar difiizyon katsayisi (u) : <18 (EN 1015-9)

Yapisma mukavemeti : >0,08 N/mm?2 (Isi yalitim levhasina - EN 13494)
Basin¢ mukavemeti : 212 N/mm2(EN 1015-11)

Egilme mukavemeti : min. 4 N/mm2 (EN 1015-11)

Alt tabakaya yapisma kuvveti : 20,50 N/mm?2 (Betondan - EN 1015-12)
Yangina tepki : A1 (EN 13501-1)

Uygulama sonrasi sicaklik dayanimi  : (-30°C) - (+80°C)

Su karisim orani : 5,5-6 litre/torba

Kullanim siiresi : 120 dakika (Kovada bekleme)

Tiketim : 4,0-5,0 kg/m2 (Yapistirma veya siva)

Raf 6mri : Acilmamis ambalajinda ve kuru ortamda 12 ay

Ambalaj : 25 kg Kraft torba, 1.500 kg palet ETAG004 c E @




Uriin Tanimi

Cimento esasli, nefes alma kabiliyeti yiksek, polimer takviyeleri ile
yuksek tutunma glcline sahip Isi yalitim plaka yapistirici ve
sivasidir. Suya, neme ve darbelere dayanikli, uygulamada kolaylik
saglayan, makine ile de uygulanabilen ProContact, Baumit Pro Dis
Cephe IsiI Yalitim Sistemi’nin bilesenidir.

Kullanim Alanlan

TUum yapilarda, i¢ veya dis cephelerde, EPS, tasyunu, XPS vb. isi
yalitim plakalarinin yapistirma ve siva uygulamalarinda kullanilir.
Beton, tugla, gazbeton ve sivali cephelerde kullanilir. Farkli
cephelericin bilgi aliniz.

Referans Standartlar

* EOTA (European Organization for Technical Assesment)
ETAG 004 belgelidir

* ETAG 004 belgeli sistem icinde CE belgeli arindur

* TS 13566 (Yapistirici icin TSE belgelidir)

e TS 13687 (Siva icin TSE belgelidir)

* Bayindirlik Poz Numarasi: 04.480 ve 04.481

Uyarilar ve Oneriler

* Daha detayl bilgi icin Teknik Bilgi Foyu ve Malzeme Guvenlik

Bilgi Formu’na bakiniz

* Tim teknik degerler ideal kosullar igin verilmistir (+23°C ve %50

nem).

« Urlinler (Mevcut ortam sartlarinda siiresi degismek lizere) tam

kurumadan bir sonraki katman/urin uygulamasina

gecilmemelidir

« Uriin icine hazirlama esnasinda herhangi bir yabanci malzeme
ya da katki ilave edilmemelidir
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Yiizey Hazirhigi

Alt ylzey temiz, kuru, tozsuz, saglam olmali, donmus, tuz/kirec
kusmus olmamalidir. Uzerinde gevsek parcalar bulunmamalidir.
Uygulama yapilacak ylUzeyde bosluklar veya tamir gerektiren
bolgeler var ise uygulama 6ncesinde duzeltiimelidir.

Uygulama Sartlan

Tavsiye edilen calisma ortam sicakhgl +5°C ile +35°C arasindadir.
Nem orani yuksek veya ¢ok sicak havalarda ve 6zellikle dogrudan
glnes 1s1g1 altinda uygulama yapiimamalidir.

Uygulama

Yapistirma: Malzeme elektrikli karistiricilar ile 3-4 dakika
karistinlmah, 5 dakika dinlendiriimeli ve sonrasinda tekrar
karistirilarak kullanilmaldir. Plakalarin cevresine ortalama 5 cm
eninde cerceve seklinde yapistirici surtlmesi ve c¢ercevenin ic
boélimUne en az 3 dbek seklinde uygulama yapiimasi tavsiye edilir.
Bu yapistirma sekli ile gerekli olan minimum %40’lik yapisma
alani olusturulmus olur. Uygulama sirasinda yapistiricinin plakanin
yan yuzlerine bulasarak isi koprusu olusturmamasina dikkat
edilmelidir.

Siva Yapilmasi: Malzeme elektrikli karnstiricilar ile 3-4 dakika
karistinlmah, 5 dakika dinlendiriimeli ve sonrasinda tekrar
karistinlarak kullanilmahdir. Siva kalnliginin her bdlgede esit
kalinlikta olmasi icin tarakll mala kullaniimasi tavsiye edilir.
Sivanin (izerine file yavasca tutturularak yiizeyi diizeltilir. ikinci bir
kat sivaya ihtiyac yoktur ancak uygulanmak istenir ise ilk kat siva
prizlenmeden yapiimaldir.
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